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Классификатор дефектов и правила 
возврата брака от покупателей
	Фото дефекта
	Наименование дефекта
	Допуски при приемке готовой продукции 
ГОСТ 26165-2003
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	  Слабовыраженные: отдушистость, жилистость, воротистость, молочные линии, хорошо заросшие пороки


	Допускается на всех деталях, кроме носочной части; в одноименных деталях в паре.
Необходимо учесть, что кожа является натуральным продуктом. Пороки, неравномерность структуры и рисунка (мереи) являются не дефектом, а признаком естественности и неповторимости кожи.
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	 Отклонение от оси симметрии  


	До 4 мм 
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	 Отставание бортика подошвы от боковой поверхности обуви
	Допускается отставание бортика подошвы глубиной до 1мм и шириной до 30 мм. Для определения величины отклейки можно воспользоваться линейкой. Для этого конец линейки началом шкалы вставить в зазор между подошвой и верхом обуви.
Также допускается отставание бортика подошвы глубиной до 3 мм, если он плотно прилегает к верху обуви (например для подошв с декоративным рантом).  
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	Раковины, пузыри на поверхности подошв, образовавшиеся в процессе литья
	До 2 кв.см.
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	Разная высота между полупарами
	Допускается:

Для туфель/полуботинок – 2 мм

Для ботинок – 4 мм

Для сапожек – 5 мм
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	Вмятины, недоливы на поверхности подошв, образовавшиеся в процессе литья
	Глубиной до 0,5 мм и площадью до 1,5 кв.см
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	Отпечаток от прессформы
	Оттиск (вдавленная полоса) в материале верха сразу над верхней кромкой подошвы по всему периметру или на отдельных участках является характерной особенностью обуви литьевого метода крепления, в отличие от клеевого метода крепления. Именно по этому оттиску можно определить метод крепления подошвы на данной паре – это метод прямого литья подошвы на заготовку.
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	Разная длина и ширина 
одноименных деталей в паре
	До 2 мм
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	Повторный шов, кроме передней части союзки
	Допускается


	[image: image15.jpg]



	Хорошо заделанные дефекты
	Допускаются

	[image: image16.jpg]



	Открытый технологический накол
	Допускается.
Накол используется для центровки при сборке заготовки.
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	Укороченный рант
	До 2мм


Примечание: Обязательным приложением к каталогу являются:
«Правила возврата бракованной обуви» (приложение 1)
«Памятка для покупателя» (приложение 2)
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